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Beschreibung 

Verfahren fur die Erstellung von HMI-Oberf lachen fur die Be- 
diengerate von Automatisierungskomponenten 

HMI aus normal en Engineer ingprozefi ableiten 

Zusammenf assung : 

Ableitung der HMI-Daten aus dem normalen Engineer ingprozeS . 
In den Vorgang fur Inbetriebnahme, Pro jektierung und Program- 
mierung einer Automat isierungskomponente wird die Erzeugurig 
der relevanten HMI-Daten integriert so daS durch einfache Be- 
dienhandlungen oder automatisiert im normalen Engineering die 
HMI -Information miterzeugt wird. 

Dies wird beispielhaft durch folgende Schritte erreicht : 

Erzeugung der HMI-Daten im Engineering im Kontext des ent- 
sprechenden Engineeringsschritts - 

z.B. bei der Inbetriebnahme - Festlegung der relevanten 
HMI-GroSen (z.B. einzelne Variablen als HMI-relevant 
kennzeichnen oder ganzes HMI-Bild projektieren oder im- 
portieren) 

bei der Programmierung - Definition der relevanten HMI- 
GroSen 

bei der Erstellung der Maschinenanwendung - Festlegung 
der relevanten Grofien fur die Maschinenbedienung bzw. 
fur ein Servicebild. 

Nutzung des im Engineer ingsys tern vorhandenen Technologie- 

wissens fur die Erzeugung von technologieorientierten HMI- 

Bildern z.B. Achsubersicht . 
- Ablage der relevanten HMI-Daten optional in XML oder HTML 

optionale Nachkonf iguration (z.B. Erganzung von Bildern 

mit Maschinenteilen) 

Ablage der gesamten HMI-Daten auf der Automatisierungskom- 
ponente oder auSerhalb der Automat isierungskomponente auf 
einem HMI-Gerat oder Datenserver 
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- Optional Bedienung der Funktionalitaten mit StandardBrow- 
sern 

Durch das Vorgehen wird die Erzeugung der HMI-Daten im norma- 
len ES integriert. Fur die Erstellung der HMI-Daten ist somit 
kein externes weiteres Entwicklungswerkzeug notwendig. Durch 
dieses Vorgehen wird die Effizienz und Konsistenz bei der Er- 
stellung von HMI-Oberf lachen erheblich gesteigert. 



FIG 1 und 2 



zeigen mogliche Konf igurationen bzw. Varianten 
der datentechnischen Verschaltung der vorlie- 
genden Erfindung. 
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Patentanspruch 

Verfahren, fur der Erstellung von HMI-Oberf lachen fur die Be 
diengerate von Automatisierungskomponenten, g e k e n n 
zeichnet durch eine Untermenge folgender Merkma 
le: 

die Erstellung der HMI-Oberf lachen ist ganz oder teilweise 
in das Engineering der Automatisierungssteuerung/-antrieb 
integriert 

- im Userinterf ace der einzelnen Engineeringschritte Para- 
metrierung, Inbetriebnahme, Programmierung werden die Pro- 
jektierschritte fur das HMI mitangeboten 

aus dem Techno logiewis sen des Engineer ingssystems werden 
ganze Teile des HMIs abgeleitet z.B. Servicebild mit Achs- 
ubersicht, Diagnpsebild fiir einzelne Achsen, Diagnosebild 
fur Automat is ierungskomponente (z.B. Auslastung, Speicher- 
belegung, . . . ) 

- optional Nachbearbeitung/Erganzung durch externe Tools 
bzw. Import von zusatzlichen Bildinf ormationen 
Konsistenz der HMI-Bilder zur Steuerungsproj ektierung 
Bei Updates der Systemsof tware oder Applikationssof tware 
der Automat is ierungskomponente kann automatisiert (z.B. 
auf Knopf druck) eine konsistente HMI-Proj ektierung er- 
stellt werden. 
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Zusammenf assung 

Verfahren fur die Erstellung von HMI-Oberf lachen fur die Be- 
diengerate von Automatisierungskomponenten 

Ableitung der HMI-Daten aus dem normalen EngineeringprozeS . 
In den Vorgang fur Inbetriebnahme, Projektierung und Program- 
mierung einer Automatisierungskomponente wird die Erzeugung 
der relevanten HMI-Daten integriert so dass durch einfache 
Bedienhandlungen oder automatisiert im normalen Engineering 
die HMI-Inf ormation miterzeugt wird. 



FIG 1 
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